WOODECO

CIENKIE BLATY COMPACT

ZALECENIA DOTYCZACE PRZECHOWYWANIA | OBROBKI

Spis tresci

BEZPIECZENSTWO.......ouiuiutetiitecaete ettt ettt s aea bbbt a s ese s s s s st bes s s s ae s et et s s s ssaea et e s s s asssaetes et s s aneees
TRANSPORT ..ottt sttt esa et e s e st s e s s e s s e s s et e s s s et st e s st a s s e s asse s st esas s s s esas s s s et ansesansnsessnsanaesansanans
PRZECHOWYWANIE, UZYWANIE | KLIMATYZOWANIE ......cvvvveetieeeeessssesaesessesessessssessessesssessssessssassssssessenanns
OGOLNE ZALECENIA DOTYCZACE OBROBKI.......vvevieceeeeeceeeeeeeeeeseetesessesessssssesassessssssssssssssssssesasssssssssssassssanes
FREZOWANIE .....ooovveeectevcee et sesaesesee et esssses s assesas s s s sstssssaesesssssssassesassesesastesssstassssesensssessnsnsesnanssassssnsnsans
RECZNA OBROBKA KRAWEDZL .....evvvieieeeeeteeeteeete ettt st et s etstetess st ssessssssssesessssssesessasssessssssesessasssssesessssesas
WIERCENIE ....ecvecveieveceeeeeeete st sesaesee s et s es e s sesse s s s s s s s s e s s s s s e s s e sses s sesas s s s e s s essaes s sssess s sesansensesassensssssenes
WYGLAD KRAWEDZL.......oveivieeveeeevsteeee st ses st ae s ses s s s s sasaesss s s st s s b s s e s s sas s st esae s sesassnaeses

www.woodeco.eu




WOODECO

BEZPIECZENSTWO

e Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznac sie z dostepnymi narzedziami, zaleceniami dotyczacymi obrébki
oraz wymogami bezpieczenstwa. Nalezy uzy¢ srodkéw ochrony indywidualnej, takich jak rekawice, okulary
ochronne, ochronniki stuchu, srodki do ochrony przed pytem / maska do ochrony drég oddechowych i
obuwie ochronne.

o W obszarze roboczym moga przebywac tylko upowaznione do tego osoby.

e W celu ochrony przed porazeniem pradem i elektrycznoscig statyczng wszystkie narzedzia nalezy uziemic.

e Nalezy odsuna¢ od maszyn wszystkie klucze nastawcze i maszynowe.

e Zawsze nalezy dbac o porzadek i czystosé¢ w obszarze roboczym.

e Obrabiany przedmiot nalezy zabezpieczy¢, w razie potrzeby zamocowa¢ sciskiem Srubowym.

e Dozwolone jest uzywanie wytacznie narzedzi w odpowiednim stanie technicznym i zalecanych akcesoriow.

e Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy narzedzia sa w stanie nienaruszonym i nigdy nie wolno
pozostawiac ich bez nadzoru.

e Cienkie blaty Compact sa ciezkie. Zawsze powinny je przenosi¢ min. dwie osoby. Podczas transportu nalezy
uwazad na stopnie i krawedzie.

e Substancje szkodliwe dla zdrowia, takie jak kleje i inne materiaty toksyczne lub tatwopalne, nalezy
przechowywac zgodnie z zaleceniami producenta danego materiatu.

e Emisje pytu nalezy ograniczy¢, stosujac narzedzia wyposazone w odkurzacz lub odsysacz.

e Podczas prac z materiatami, ktére powodujg wydzielanie sie oparéw, nalezy zawsze dobrze wentylowad

pomieszczenia robocze, aby uniknac niebezpieczenstw dla zdrowia.
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TRANSPORT

Cienkie blaty Compact maja duzy ciezar wtasny oraz wysoka warto$¢ materialng. Dlatego podczas transportu
i przechowywania obowiagzujg szczegdlne wymagania.

Podczas transportu cienkich blatdw Compact nalezy stosowa¢ odpowiednio duze, ptaskie i stabilne palety.
Ptyty nalezy zabezpieczy¢ w stosie przed zeslizgnieciem sie. Czastki brudu o wiasciwosciach sciernych w stosie
palet moga wnikaé do powierzchni ptyt i powodowac ich uszkodzenie.

Przydatne wskazéwki do transportu konfekcjonowanych ptyt w celu koncowego montazu:

¢ Blaty konfekcjonowane nalezy bezpiecznie zapakowa¢, zapewniajac ochrone przed uszkodzeniami.

e Blaty nie moga uderzac jeden o drugi — niebezpieczenstwo uszkodzenia i skaleczenia.

¢ Do transportu nalezy wzmocni¢ wyciecia np. pod zlewozmywak i ptyte kuchenna.

e Transport reczny nalezy wykonywaé zawsze w dwie osoby. Plyty najlepiej przenosic¢ na sztorc za pomoca
przyssawek do podnoszenia przy krawedzi wzdtuznej. Podczas przenoszenia na ptasko istnieje ryzyko

pekniecia.

PRZECHOWYWANIE, UZYWANIE i KLIMATYZOWANIE

Cienkie blaty Compact nalezy przechowywac:

e w zamknietych pomieszczeniach magazynowych w normalnych warunkach klimatycznych o temperaturach
miedzy 18 a 25°C i wzglednej wilgotnosci powietrza od 50 do 65%, w miejscu zabezpieczonym przed woda,
wilgotnosciag i bezposrednim promieniowaniem stonecznym,

e materiat powinien by¢ sktadowany poziomo, na ptaskim podtozu. Idealne jest przechowywanie w fabrycznie
dostarczonym opakowaniu w pozycji lezacej, catg powierzchnig na odpowiednim podtozu (paleta),

e nalezy unika¢ mrozu, wilgoci oraz nagtych zmian temperatury,

e po transporcie (szczegdlnie zimg) materiat powinien zosta¢ zaaklimatyzowany w docelowym pomieszczeniu

przez min. 24-48 godzin przed montazem.

Regat magazynowy
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e Podczas manipulowania nieopakowanymi cienkimi blatami Compact nalezy je zawsze podnosi¢. W zadnym
razie nie wolno ich przesuwac do siebie ani ciagna¢ jeden po drugim.
e Nawet mate czastki brudu lub resztek z obrobki moga uszkodzi¢ wierzchnia strone cienkich blatow

Compact.

Przed obrobka i montazem cienkie blaty Compact nalezy podda¢ odpowiedniemu, kilkudniowemu
klimatyzowaniu w pomieszczeniu odpowiadajagcemu pdzniejszym warunkom uzytkowania.

Materiat, ktéry zostat obrobiony w stanie wilgotnym, ma sktonnosci do kurczenia sie, co moze prowadzi¢
do tworzenia sie rys i uskokow.

Zbyt suche materiaty sprawiaja trudnos$¢ podczas obrébki. Moga sie rozciggaé, co z kolei moze prowadzi¢
do uskokow.
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OGOLNE ZALECENIA DOTYCZACE OBROBKI
FREZOWANIE

Obrébka frezarska jest zwykle kohcowa obrdbka krawedzi. Jesli do obrébki zastosowano odpowiednie narzedzie
frezarskie (zalecane frezy diamentowe) dalsze procesy obrébki, jak np. szlifowanie, czesto nie sg juz potrzebne.
Narzedzie nalezy wybiera¢ w zaleznosci od ilosci produkgji i wymagan jakosciowych.

Frezy diamentowe (frezy zgrubne z przestawionymi ostrzami):

e Zaleta: Bardzo dokfadny, czysty, gtadki ksztatt wyfrezowania i dtuzsza trwatosc.

e Wada: Ksztatt wyfrezowania sprawia wrazenie nieco niegtadkiego, niespokojnego. Jest to widoczne zwtaszcza
w przypadku czarnego rdzenia produktéw.

Frezy z ptytkami obracanymi z weglika spiekanego (dopuszczalne):
e Zaleta: Doktadny, czysty, gtadki ksztatt wyfrezowania. Dodatkowa obrébka nie jest tu zwykle konieczna.
e Wada: Krotsza trwatos¢ w poréwnaniu z frezami diamentowymi.

Zalecenia odnosnie maszyn:

e Woysoka sita skrawania podczas frezowania powoduje, ze niezbedne jest stabilne prowadzenie obrabianego
przedmiotu i narzedzia. W zwigzku z tym idealnym rozwigzaniem jest obrobka cienkich blatéw Compact za
pomoca centréw obrébkowych CNC.

e Frezarki stotowe nadajg sie do wykonywania faz lub rowkéw. Nalezy tu pamieta¢, ze wierzchnia strona
cienkiego blatu Compact nigdy nie moze by¢ przesuwana na stole maszyny bez zabezpieczenia.

o Wylacznie w niektérych przypadkach mozna stosowal obrobke reczng za pomocg frezarki goérno-
wrzecionowej.

Po zakonczeniu obrébki frezarskiej nalezy wygtadzi¢ wszystkie krawedzie i narozniki. Zmniejsza to ryzyko
skaleczenia (obrazenia z powodu przeciecia) i powstawanie efektu karbowania (ryzyko tworzenia sie rys).

RECZNA OBROBKA KRAWEDZI

W razie potrzeby zaleca sie wykonanie dodatkowo recznej obrobki wyfrezowanych krawedzi:

e Do delikatnego wygtadzenia ostrych lub niegtadkich krawedzi nalezy wykorzystac papier Scierny o ziarnistosci
240. Wytamane ziarna $cierne nalezy dokfadnie usunac.

¢ Nie zaleca sie uzywania do obrébki pilnikéw, hebli ani gtadzic.
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WIERCENIE

Otwory > 10 mm w cienkich blatach Compact najlepiej wykonywaé za pomoca obrébki frezarskiej. W przypadku
uzywania wiertet nalezy stosowac specjalne wiertta do tworzyw sztucznych o kacie ostrza 60-80°.

Obroébke nalezy wykonywaé na ptaskim, stabilnym podkfadzie. Nalezy unika¢ wszelkich wibracji i drgan ptyty.
Aby osiggna¢ zadowalajace efekty, niezbedne sg ostre narzedzia. Stosowanie nieodpowiednich narzedzi
powoduje wyszczerbienie, odpryskiwanie i wykrzywienie krawedzi wierconych otworéw. Powstajace w ten
sposdb karby moga powodowaé zarysowania.

Aby zapobiec odpryskiwaniu na spodniej stronie podczas przewiercania, nalezy stale zmniejsza¢ predkosé
posuwu wiertta. W przypadku otwordw nieprzelotowych nalezy zachowac przynajmniej 1,5 mm grubosci ptyty
od spodniej strony (a). W przypadku otworéw wykonywanych réwnolegle do ptaszczyzny plyty zaleca sie
pozostawienie trzech milimetréw odstepu od krawedzi ptyty z kazdej strony (b).

Otwory w cienkim blacie Compact, pionowe i réwnolegte do ptaszczyzny ptyty

WYGLAD KRAWEDZI

Do finalnej obrobki krawedzi mozna zastosowaé pokost lub olej bez zawartosci silikonu. Obrébka olejem ma na
celu jedynie poprawe wygladu krawedzi, a nie wtasciwosci technicznych blatu.

e W przypadku cienkich blatéw Compact z czarnym rdzeniem i delikatnie nieréwnej powierzchni po frezowaniu
olej optycznie ja ,przypala”, tzn. dzieki olejowi krawedz wydaje sie optycznie bardziej czarna. Krawedz
wyfrezowana na gtadko wyglada optycznie idealnie rowniez bez stosowania oleju.

e Dobrze wyfrezowana powierzchnia w potaczeniu z bezowym lub biatym rdzeniem ptyty nie wymaga
w wiekszosci przypadkdw obrébki olejem. Dzigki olejowi powierzchnia krawedzi nabiera delikatnie z6ttawego
odcienia.

e Podczas olejowania spdd i wierzch blatu w obszarze krawedzi nalezy zaklei¢ w celu ochrony przed
zanieczyszczeniami.
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