
    

----------------------------- www.woodeco.eu------------------------------  

  

 

CIENKIE BLATY COMPACT 

 

ZALECENIA DOTYCZĄCE PRZECHOWYWANIA I OBRÓBKI 

 

 

Spis treści 
 

BEZPIECZEŃSTWO ............................................................................................................................................. 2 

TRANSPORT ...................................................................................................................................................... 3 

PRZECHOWYWANIE, UŻYWANIE I KLIMATYZOWANIE ...................................................................................... 3 

OGÓLNE ZALECENIA DOTYCZĄCE OBRÓBKI ...................................................................................................... 5 

FREZOWANIE .................................................................................................................................................... 5 

RĘCZNA OBRÓBKA KRAWĘDZI .......................................................................................................................... 5 

WIERCENIE ........................................................................................................................................................ 6 

WYGLĄD KRAWĘDZI .......................................................................................................................................... 6 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



    

----------------------------- www.woodeco.eu------------------------------  

  

BEZPIECZEŃSTWO  

• Przed rozpoczęciem pracy należy zapoznać się z dostępnymi narzędziami, zaleceniami dotyczącymi obróbki 

oraz wymogami bezpieczeństwa. Należy użyć środków ochrony indywidualnej, takich jak rękawice, okulary 

ochronne, ochronniki słuchu, środki do ochrony przed pyłem / maska do ochrony dróg oddechowych i 

obuwie ochronne. 

• W obszarze roboczym mogą przebywać tylko upoważnione do tego osoby.  

• W celu ochrony przed porażeniem prądem i elektrycznością statyczną wszystkie narzędzia należy uziemić.  

• Należy odsunąć od maszyn wszystkie klucze nastawcze i maszynowe.  

• Zawsze należy dbać o porządek i czystość w obszarze roboczym.  

• Obrabiany przedmiot należy zabezpieczyć, w razie potrzeby zamocować ściskiem śrubowym.  

• Dozwolone jest używanie wyłącznie narzędzi w odpowiednim stanie technicznym i zalecanych akcesoriów.  

• Przed każdym użyciem należy sprawdzić, czy narzędzia są w stanie nienaruszonym i nigdy nie wolno 

pozostawiać ich bez nadzoru.  

• Cienkie blaty Compact są ciężkie. Zawsze powinny je przenosić min. dwie osoby. Podczas transportu należy 

uważać na stopnie i krawędzie.  

• Substancje szkodliwe dla zdrowia, takie jak kleje i inne materiały toksyczne lub łatwopalne, należy 

przechowywać zgodnie z zaleceniami producenta danego materiału.  

• Emisję pyłu należy ograniczyć, stosując narzędzia wyposażone w odkurzacz lub odsysacz.  

• Podczas prac z materiałami, które powodują wydzielanie się oparów, należy zawsze dobrze wentylować 

pomieszczenia robocze, aby uniknąć niebezpieczeństw dla zdrowia.  
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TRANSPORT  
Cienkie blaty Compact mają duży ciężar własny oraz wysoką wartość materialną. Dlatego podczas transportu  

i przechowywania obowiązują szczególne wymagania.  

 

Podczas transportu cienkich blatów Compact należy stosować odpowiednio duże, płaskie i stabilne palety.  

Płyty należy zabezpieczyć w stosie przed ześlizgnięciem się. Cząstki brudu o właściwościach ściernych w stosie 

palet mogą wnikać do powierzchni płyt i powodować ich uszkodzenie. 

 

Przydatne wskazówki do transportu konfekcjonowanych płyt w celu końcowego montażu:  

• Blaty konfekcjonowane należy bezpiecznie zapakować, zapewniając ochronę przed uszkodzeniami.  

• Blaty nie mogą uderzać jeden o drugi – niebezpieczeństwo uszkodzenia i skaleczenia. 

• Do transportu należy wzmocnić wycięcia np. pod zlewozmywak i płytę kuchenną.  

• Transport ręczny należy wykonywać zawsze w dwie osoby. Płyty najlepiej przenosić na sztorc za pomocą 

przyssawek do podnoszenia przy krawędzi wzdłużnej. Podczas przenoszenia na płasko istnieje ryzyko 

pęknięcia.  

 

PRZECHOWYWANIE, UŻYWANIE i KLIMATYZOWANIE  
 

Cienkie blaty Compact należy przechowywać: 

•  w zamkniętych pomieszczeniach magazynowych w normalnych warunkach klimatycznych o temperaturach 

między 18 a 25°C i względnej wilgotności powietrza od 50 do 65%, w miejscu zabezpieczonym przed wodą, 

wilgotnością i bezpośrednim promieniowaniem słonecznym, 

• materiał powinien być składowany poziomo, na płaskim podłożu. Idealne jest przechowywanie w fabrycznie 

dostarczonym opakowaniu w pozycji leżącej, całą powierzchnią na odpowiednim podłożu (paleta), 

• należy unikać mrozu, wilgoci oraz nagłych zmian temperatury, 

• po transporcie (szczególnie zimą) materiał powinien zostać zaaklimatyzowany w docelowym pomieszczeniu 

przez min. 24–48 godzin przed montażem. 

 

 
Regał magazynowy  
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• Podczas manipulowania nieopakowanymi cienkimi blatami Compact należy je zawsze podnosić. W żadnym 

razie nie wolno ich przesuwać do siebie ani ciągnąć jeden po drugim.  

• Nawet małe cząstki brudu lub resztek z obróbki mogą uszkodzić wierzchnią stronę cienkich blatów 

Compact.  

 

Przed obróbką i montażem cienkie blaty Compact należy poddać odpowiedniemu, kilkudniowemu 

klimatyzowaniu w pomieszczeniu odpowiadającemu późniejszym warunkom użytkowania.  

Materiał, który został obrobiony w stanie wilgotnym, ma skłonności do kurczenia się, co może prowadzić  

do tworzenia się rys i uskoków.  

Zbyt suche materiały sprawiają trudność podczas obróbki. Mogą się rozciągać, co z kolei może prowadzić  

do uskoków.  
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OGÓLNE ZALECENIA DOTYCZĄCE OBRÓBKI  
FREZOWANIE  
 

Obróbka frezarska jest zwykle końcową obróbką krawędzi. Jeśli do obróbki zastosowano odpowiednie narzędzie 

frezarskie (zalecane frezy diamentowe) dalsze procesy obróbki, jak np. szlifowanie, często nie są już potrzebne.  

Narzędzie należy wybierać w zależności od ilości produkcji i wymagań jakościowych.  

 

Frezy diamentowe (frezy zgrubne z przestawionymi ostrzami):  

• Zaleta: Bardzo dokładny, czysty, gładki kształt wyfrezowania i dłuższa trwałość.  

• Wada: Kształt wyfrezowania sprawia wrażenie nieco niegładkiego, niespokojnego. Jest to widoczne zwłaszcza 

w przypadku czarnego rdzenia produktów. 

 

Frezy z płytkami obracanymi z węglika spiekanego (dopuszczalne):  

• Zaleta: Dokładny, czysty, gładki kształt wyfrezowania. Dodatkowa obróbka nie jest tu zwykle konieczna.  

• Wada: Krótsza trwałość w porównaniu z frezami diamentowymi.  

 

Zalecenia odnośnie maszyn:  

• Wysoka siła skrawania podczas frezowania powoduje, że niezbędne jest stabilne prowadzenie obrabianego 

przedmiotu i narzędzia. W związku z tym idealnym rozwiązaniem jest obróbka cienkich blatów Compact za 

pomocą centrów obróbkowych CNC.  

• Frezarki stołowe nadają się do wykonywania faz lub rowków. Należy tu pamiętać, że wierzchnia strona 

cienkiego blatu Compact nigdy nie może być przesuwana na stole maszyny bez zabezpieczenia.  

• Wyłącznie w niektórych przypadkach można stosować obróbkę ręczną za pomocą frezarki górno-

wrzecionowej.  

 

 

 

Po zakończeniu obróbki frezarskiej należy wygładzić wszystkie krawędzie i narożniki. Zmniejsza to ryzyko 

skaleczenia (obrażenia z powodu przecięcia) i powstawanie efektu karbowania (ryzyko tworzenia się rys). 

 
RĘCZNA OBRÓBKA KRAWĘDZI 
 

W razie potrzeby zaleca się wykonanie dodatkowo ręcznej obróbki wyfrezowanych krawędzi: 

• Do delikatnego wygładzenia ostrych lub niegładkich krawędzi należy wykorzystać papier ścierny o ziarnistości 

240. Wyłamane ziarna ścierne należy dokładnie usunąć. 

• Nie zaleca się używania do obróbki pilników, hebli ani gładzic. 
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WIERCENIE  
Otwory ≥ 10 mm w cienkich blatach Compact najlepiej wykonywać za pomocą obróbki frezarskiej. W przypadku 

używania wierteł należy stosować specjalne wiertła do tworzyw sztucznych o kącie ostrza 60–80°.  

 

Obróbkę należy wykonywać na płaskim, stabilnym podkładzie. Należy unikać wszelkich wibracji i drgań płyty. 

Aby osiągnąć zadowalające efekty, niezbędne są ostre narzędzia. Stosowanie nieodpowiednich narzędzi 

powoduje wyszczerbienie, odpryskiwanie i wykrzywienie krawędzi wierconych otworów. Powstające w ten 

sposób karby mogą powodować zarysowania.  

 

Aby zapobiec odpryskiwaniu na spodniej stronie podczas przewiercania, należy stale zmniejszać prędkość 

posuwu wiertła. W przypadku otworów nieprzelotowych należy zachować przynajmniej 1,5 mm grubości płyty 

od spodniej strony (a). W przypadku otworów wykonywanych równolegle do płaszczyzny płyty zaleca się 

pozostawienie trzech milimetrów odstępu od krawędzi płyty z każdej strony (b). 

 

 
Otwory w cienkim blacie Compact, pionowe i równoległe do płaszczyzny płyty 

 

 

WYGLĄD KRAWĘDZI  
 

Do finalnej obróbki krawędzi można zastosować pokost lub olej bez zawartości silikonu. Obróbka olejem ma na 

celu jedynie poprawę wyglądu krawędzi, a nie właściwości technicznych blatu.  

 

• W przypadku cienkich blatów Compact z czarnym rdzeniem i delikatnie nierównej powierzchni po frezowaniu 

olej optycznie ją „przypala”, tzn. dzięki olejowi krawędź wydaje się optycznie bardziej czarna. Krawędź 

wyfrezowana na gładko wygląda optycznie idealnie również bez stosowania oleju.  

• Dobrze wyfrezowana powierzchnia w połączeniu z beżowym lub białym rdzeniem płyty nie wymaga  

w większości przypadków obróbki olejem. Dzięki olejowi powierzchnia krawędzi nabiera delikatnie żółtawego 

odcienia.  

• Podczas olejowania spód i wierzch blatu w obszarze krawędzi należy zakleić w celu ochrony przed 

zanieczyszczeniami.  


