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Dekoracyjny laminat wysokocisnieniowy w jakosci postforming zgodnie z norma EN 438-3: HGP/VGP,

z odporna powloka z zywicy melaminowej i szlifowana tylna strona.

Decorative high pressure laminate in postforming quality according to EN 438-3: HGP/VGP, with robust
melamine resin surface and sanded reverse.

WYMAGANIA DLA LAMINATOW HPL W OPARCIU O NORME EN 438-3: HGP/VGP
REQUIREMENTS FOR HPL LAMINATE ACCORDING TO NORM EN 438-3: HGP/VGP

WEASCIWOSCI JEDNOSTKI WYMAGANIA ;:\EJ:'\?L‘:
PROPERTIES UNITS REQUIREMENTS
TEST METHOD
GRUBOSC NOMINALNA
NOMINAL THICKNESS
mm 0,5-08
TOLERANCJA GRUBOSCI
THICKNESS TOLERANCE
mm +/-0,1 EN 438-2
TOLERANCJA WYMIAROW DEUGOSCI/SZEROKOSCI
LENGTH /WIDTH TOLERANCE
mm + 10 EN 438-2
WADY POWIERZCHNI
SURFACE DEFECTS
mm?/m? max. 17"
mm/m? max. 10 2 EN 438-2
WADY KRAWEDZI
EDGE DEFECTS
mm max. 20 EN 438-2
PROSTOLINIOWOSC KRAWEDZI
STRAIGHTNESS OF EDGES
mm/m max. 1,5 EN 438-2
PROSTOPADLOSC KRAWEDZI
SQUARENESS OF EDGES
mm/m max. 1,5 EN 438-2
PLASKOS¢ (NA DLUGOSCI)
FLATNESS (LENGTH)
mm/m max. 60 EN 438-2
GESTOSC
DENSITY
kg/m3 min. 1,350 EN ISO 1183-1
STABILNOSC WYMIAROWA PRZY PODWYZSZONEJ TEMPERATURZE (DLUGOSC)
DIMENSIONAL STABILITY AT ELEVATED TEMPERATURE (LENGTH)
max. 0,55 ¥
% max. 0,754 EN 438-2
STABILNOSC WYMIAROWA PRZY PODWYZSZONEJ TEMPERATURZE (SZEROKOSC)
DIMENSIONAL STABILITY AT ELEVATED TEMPERATURE (WIDTH)
3)
ODPORNOSC NA WILGOTNE GORACE POWIETRZE, 100°C (WYKONCZENIA GtADKIE)
RESISTANCE TO WET HEAT, 100°C (GLOSS FINISHES)
f{fT.\lll-\lAG min. 3 EN 438-2
ODPORNOSC NA WILGOTNE GORACE POWIETRZE, 100°C (WYKONCZENIA Z TEKSTURA)
RESISTANCE TO WET HEAT, 100°C (OTHER FINISHES)
:ﬁ','\?c_} min. 4 EN 438-2
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ODPORNOSC NA SUCHE GORACE POWIETRZE, 160°C (WYKONCZENIA GLADKIE)
RESISTANCE TO DRY HEAT, 160°C (GLOSS FINISHES)
SKALA
RATING
ODPORNOSC NA SUCHE GORACE POWIETRZE, 160°C (WYKONCZENIA Z TEKSTURA)
RESISTANCE TO DRY HEAT, 160°C (OTHER FINISHES)
SKALA
RATING
ODPORNOSC NA PRZENIKANIE PARY WODNEJ (WYKONCZENIA GtADKIE)
RESISTANCE TO WATER WAPOUR (GLOSS FINISHES)
SKALA
RATING
ODPORNOSC NA PRZENIKANIE PARY WODNEJ (WYKONCZENIA Z TEKSTURA)
RESISTANCE TO WATER WAPOUR (OTHER FINISHES)
SKALA
RATING
ODPORNOSC NA ZANURZENIE W GORACEJ WODZIE (WYKONCZENIA GLADKIE)
RESISTANCE TO IMMERSION IN BOILING WATER (GLOSS FINISHES)
SKALA
RATING
ODPORNOSC NA ZANURZENIE W GORACEJ WODZIE (WYKONCZENIA Z TEKSTURA)
RESISTANCE TO IMMERSION IN BOILING WATER (OTHER FINISHES)
SKALA
RATING
ODPORNOSC NA SCIERANIE POWIERZCHNI
RESISTANCE TO SURFACE WEAR
CYKLE min. 50 4
CYCLES min. 150 3
ODPORNOSC NA ZARYSOWANIE (WYKONCZENIA GADKIE)
RESISTANCE TO SCRATCHING (SMOOTH FINISHES)
SKALA min. 14
RATING min. 2 ¥
ODPORNOSC NA ZARYSOWANIE (WYKONCZENIA Z TEKSTURA)
RESISTANCE TO SCRATCHING (TEXTURED FINISHES)
SKALA min. 2 4
RATING min. 33
ODPORNOSC NA UDERZENIA KULI O MALEJ SREDNICY
RESISTANCE TO IMPACT (SMALL DIAMETER BALL)
min. 154
min. 20
ODPORNOSC NA DZIALANIE SWIATEA (KSENONOWA LAMPA tUKOWA)
RESISTANCE TO COLOUR CHANGE (XENON ARC LIGHT)
4 - 5 Skala szarosci
4 to 5 Grey Scale Grade
ODPORNOSC NA ZAPLAMIENIE (GRUPY 1 1 2)
RESISTANCE TO STAINING (GROUPS 1 & 2)
SKALA
RATING
ODPORNOSC NA ZAPLAMIENIE (GRUPA 3)
RESISTANCE TO STAINING (GROUP 3)
SKALA

min. 3

min. 4

min. 3

min. 4

min. 3

min. 4

N

min. 5

RATING min. 4
REAKCJA NA OGIEN
REACTION TO FIRE
Standardowe wiasciwosci przeciwpozarowe
Normally flammable
REAKCJA NA OGIEN
REACTION TO FIRE
EUROKLASA Euroklas.a D-s2, dO lub gorsz'e w polaczeniu z materialami no$nymi
normalnie lub tatwopalnymi
EUROCLASS Euroclass D-s2, dO or worse in connection with normally and easily

inflammable core boards
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EMISJA FORMALDEHYDU

FORMALDEHYDE EMISSION

KLASA

CLASS E1 EN 717-1

ZDOLNOSC FORMOWANIA (DLUGOSC)

FORMABILITY (LENGTH)

min. 10 x t* EN 438-2

ZDOLNOSC FORMOWANIA (SZEROKOSC)

FORMABILITY (WIDTH)

Nie okreslono: testy przetwarzania maja by¢ dopiero
przeprowadzone. EN 438-2
Not determined, processing tests are to be carried out

" Brud, plamy i wady powierzchni podobnego typu/ Dirt, spots and similar surface defects
2 Wiékna, wilosy, zadrapania/ Fibres, hairs and scratches

3 Klasyfikacja HGP/ Classification HGP

4 Klasyfikacja VGP/ Classification VGP

% t = grubo$é nominalna/ t = nominal thickness

INFORMACJE DODATKOWE
ADDITIONAL INFORMATION

Obszary zastosowania
Areas of application

Materiat powierzchniowy do wysokiej jakosci mebli kuchennych i biurowych, Scian i drzwi, mebli
i elementow w konstrukcjach sklepowych i rekreacyjnych, w gastronomii, w budynkach
administracyjnych, przedszkolach, szkotach, strefach sanitarnych, klinikach lub laboratoriach.
Przeznaczony do zastosowan, w ktorych istotne znaczenie ma trwatos¢, tatwosc¢ pielegnagji i higiena.
Surface material for high-quality kitchen and office furniture, for walls and doors, furniture and installations
in retail and recreational facilities, in the restaurant sector, in administration buildings, day nurseries, schools,
sanitary, clinical or laboratory sectors. Particularly where high demands are made on sturdiness, ease of care
and hygiene.

Bezpieczenstwo
produktu
Product safety

e  Powierzchnie dekoracyjne i ptyta rdzeniowa skladaja sie z warstw papieru impregnowanych
Zywicami termoutwardzalnymi. Zywice osiagaja petna twardosé w procesie produkcyjnym
pod wplywem ciepta i wysokiego ciSnienia. Staja sie one stabilnym, odpornym
i niewchodzacym w reakcje materiatem.

e  Laminaty wytwarzamy bez uzycia chlorowcéw, metali ciezkich, srodkéw konserwujacych,
srodkow ochrony drewna, czy rozpuszczalnikéw organicznych.

e Niniejszy produkt jest zgodny z rozporzadzeniem REACH WE 1907/2006. Zgodnie z art. 7 nie
wymaga sie jego rejestracji.

e The decorative surface and the core consists of paper layers, which are impregnated
with thermosetting resins. The resins harden completely during the manufacturing process by heat
and high pressure. They form a stable, resistant and non-reactive material.

e  We manufacture the panels without the use of halogens, heavy metals, preservatives, wood
protectors or organic solvents.

e  This product follows the REACH regulation EC 1907/2006 an article. Following Article 7 it does not
need to be registered.

Wiasciwosci
antybakteryjne
Antibacterial properities

Powierzchnia laminatu HPL zostala uznana za antybakteryjna zgodnie z norma
1SO 22196:201.
The Surface of HPL laminate is classified as ,antibacterial” in accordance with ISO 22196:2011.

Informacje specjalne
Special information

e Im bardziej nierowna jest struktura i jasniejszy dekor, tym wieksza jest odpornosé¢ na
zarysowania.

¢ Im gtadsza jest struktura i ciemniejszy dekor, tym wieksza jest wrazliwos¢ na plamy.

e Nalezy pamietaé, ze zaleznie od okreslonego zakresu stosowania, lokalnych warunkéw
oswietleniowych i rodzaju dekoru obiér wizualny powierzchni moze by¢ zakiécony. Tego
typu niedoskonatosci nie stanowia wady materialowej produktu.

e  Szczegdlnie przy zastosowaniach wielkopowierzchniowych podczas obrébki i montazu
zwraca¢ uwage na zgodnosc kolorystyki i struktur uzytych plyt i docie¢ oraz zachowac
odpowiedni kierunek obrébki.

e Klasyfikacja VGP ma zastosowanie dla powierzchni rekomendowanych do zastosowan
pionowych. Wymagania klasyfikacji HGP sa spetnione dla wszystkich powierzchni. Prosimy
sprawdzi¢ dostepne zastosowania powierzchni dla tego produktu.

e The coarser the structure and the lighter the decor, the greater the scratch resistance.

e  The smoother the structure and the the darker the decor, the more sensitive it is to stains.

. Depending on the decor and surface texture, slightly different surface visual impressions can result
between out panels viewed from different angles. This is a result of the production methods
and does not constitute a quality defect.
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Especially for large applications, we recommend paying attention to the colour and texture
uniformity of the boards and cut products used when further processing and installing and that
the production direction is taken into account.

Classification VGP is achieved with the surface textures recommended for vertical

applications. Requirements of classification HGP are met by all surface textures. Please refer to our
sales documentation, to check which textures are available for this product.

Dopasowanie koloru i
powierzchni

Colour and surface
match

Dekor, struktura i plyta rdzeniowa wptywaja na ostateczny wyglad produktu koincowego.
Ze wzgledu na réznice w technologiach produkgji specyficzne dla danego produktu, nawet
identyczne kombinacje dekoru/struktury/ptyty rdzeniowej moga powodowac niewielkie
odchylenia optyczne i dotykowe w réinych grupach produktéow i formatach. Takie
odchylenia nie stanowia wady.

Wybor struktury powierzchni ma w szczegé6lnosci znaczacy wpltyw na wrazenie wizualne,
percepcje dotykowa, a takze wlasciwosci techniczne produktu. Tak wiec ogdlne wrazenie
dekoru moze sie zmieni¢ niemal catkowicie w zaleznosci od struktury powierzchni.

Decor, structure and core board all influence the final appearance of the end product.

Due to the product specific differences in production technologies, even identical
decor/structure/core board combinations can result in slight optical and tactile deviations across
different product groups and formats. Such deviations do not constitute a defect.

The choice of surface structure in particular has a significant influence on the visual impression,
the tactile perception as well as the technical characteristics of the product. Thus, the overall
impression of decor can change almost completely depending on the surface structure.
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